Neue Technologie

Top Blend CS FG
Premium-Getriebedblsortiment flir den Lebensmittelbereich

Innovatives Getriebedl fur den Lebensmittelbereich. NCH nutzt seit vielen
Jahren und mit groBem Erfolg die Kalziumsulfonat-Technologie fiir seine
Schmierfette. Nun bietet NCH diese Technologie auch fiir Getriebedle im

Lebensmittelbereich an.

PROBLEM

Fir Lebensmittelbereich zertifiziert — NSF H1
= Bietet langere Standzeit

= Verhindert Getriebeverschleild bei Trocken-
starts

= Oxidationsbestandig

= Verhindert Schaumbildung

= Schitzt Gummidichtungen

= |deal in Verbindung mit Buntmetallen

LOSUNG

Alte Getriebedltechnologie

UbermaRiger Getriebeverschlei

Oloxidation, die zu Lochfra®® und reduzierter
Olstandzeit fuhrt

Bildung von Ablagerungen auf Metallflachen

Wasserkontamination, Rost und Korrosion

Mésp
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Kalziumsulfonat-Technologie bietet:
= Bessere EP-Performance (Getriebeverschleil?)
= Erhohung der TBN-Reserve (Oloxidation)
= Verbessertes Reinigungsvermogen (Ablagerungen)
= Erhohter Korrosionsschutz
=erhohte Lebensdauer

TOP BLEND CS FG enthélt adhasive Polymere, die
einen schitzenden Schmierfilm bilden, um Metall-auf-
Metall-Kontakt zu verhindern und Getriebeverschleil3
Zu reduzieren.

Eine hohere TBN-Reserve ermdglicht es, die thermi-
sche Stabilitdt von TOP BLEND CS FG aufrecht zu
erhalten und hilft Oloxidation (Saurebildung) zu ver-
meiden.

TOP BLEND CS FG verfligt Uber reinigende Eigen-
schaften, um Oberflachen langer sauber zu halten und
sorgt damit fir maximalen Energietransfer.

Neueste demulgierende Technologie trennt Wasser/Ol
(halt Zzahnrader trocken und ausreichend geschmiert).
Rost- & Korrosionsinhibitoren tiberziehen die Metall-
flachen, damit eine physikalische Barriere entsteht.

Lubricants
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Top Blend CS FG

Premium-Getriebedlsortiment flir den Lebensmittelbereich

ANWENDUNGSGEBIETE:

Top Blend CS ist ideal geeignet fur
geschlossene Getriebe sowie Getriebe von
Anwendungen im Lebensmittelbereich:

Lubricants

Getriebeol

Schlachthdfe
Tierkorperverwertungsanlagen

Konservenindustrie
Backereien und Konditoreien

und viele weitere ...

TSR AT GEBRAUCHSHINWEISE

1. Um ein optimales Ergebnis zu
150 220 320 460

erzielen, vor dem Getriebeol-

1ISO VG ASTM D 2422 h | Fl h | =
Viskositét (cst) bei 40 °C ASTM D 445 wechse ush & Clean FG
S : verwenden.
Viskositat (cst) bei 100 °C ASTM D 445 ] . . .
Viskosittsindex AT B AT 2. Getriebe nicht Uberfullen.
Flammpunkt °C ASTM D 92 3. Nicht verwenden in Automatik-
Pourpoint °C fET D T : : getrieben, landwirtschaftlichen
e M oder |pQUstr|eIIen Trgktoren mit
(Schadenskraftstufe) kombiniertem Schmiersystem
Kupferstreifentest (Korrosions- RS fur Getriebe, Achsantrieb und
wirkung auf Kupfer) Hydraulik.

4. Nicht mischen mit synthetischen
Olen auf Polyglykolbasis.

5. Nicht geeignet fir Getriebe, fur
die ein Motorendl empfohlen

wird.
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